wo 2005/066431 



PCT/DE2005/000008 

10/583384 
iAP20Rec'dPCT/PrOO6JUL2006 



5 

Fufibodenpaneel 

Die Erfindung betrifft ein Fufibodenpaneel mit einer Tragerplat- 
te, auf der eine Nutzschicht mit einer dekorativen in unter- 

10 schiedliche Abbildungsbereiche unterteilten Abbildung ange- 
bracht ist, wobei die dekorative Abbildung mit abriebfesten 
Partikeln vor VerschleiJB geschiitzt ist, und die Oberflache der 
Nutzschicht ein Relief mit Vertiefungen und Erhohungen auf- 
waist, und wobei die Vertiefungen mit bestimmten Abbildungsbe- 

15 reichen und die Erhohungen mit anderen Abbildungsbereichen der 
dekorativen Abbildung in Uberdeckung sind. 

Es sind sogenannte laminierte Flatten bekannt, aus denen Fufibo-=- 
denpaneele hergestellt werden zwecks Imitation von Holz-, Kera- 

2 0 mik- Oder Natursteinoberflachen. Die laminierten Flatten weisen 

in der Kegel eine aus mindestens zwei ubereinander angeordneten 
Papieren gebildete Nutzschicht auf, die auf einer Tragerplatte 
aus Holzwerkstof f angebracht ist. Als Holzwerkstoff werden mit- 
tel- Oder hochverdichtete Faserplatten, Spanplatten, etc. ver- 
25 wendet. Meist werden groBf lachige Flatten verpresst und an- 
schliefiend in eine Vielzahl einzelner Faneele aufgetrennt, die 
zu Fufibodenpaneelen weiterverarbeitet werden. Die FuBbodenpa- 
neele sind in der Kegel rechteckig. Eines der Fapiere der Nutz- 
schicht ist mit einer grafischen Abbildung der zu imitierenden 

3 0 Oberflache bedruckt. Das bedruckte Fapier weist jedoch in der 

Kegel eine geringe Abriebfestigkeit auf und muss deswegen mit 
einem transparenten mit abriebfesten Fartikeln versehenen Fa- 
pier, einem sogenannten Overlay, vor Abnutzung geschiitzt wer- 
den. Dazu werden pulverisierte Partikel verwendet, die bei- 
3 5 spielsweise aus Aliaminixamoxid bestehen, einem Material, aus dem 
unter anderem Schleifsand hergestellt wird. Auf dieses Overlay 
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wird mit einem Presswerkzeug ein Relief gepragt. Die Nutz- 
schicht besteht demnach aus einer Schicht fur die visuelle Imi- 
tation sowie einer Schicht fiir die taktile Imitation einer 0- 
berflache. Mit anderen Worten: Die Haptik der Oberflache ist 
5 abgestimmt auf die Grafik, die den zu imitierenden Werkstoff 
wiedergibt • 



Das mit der Abbildung versehene Papier wird nach Anbringung der 
Abbildung mit Harzen durchtrankt, beispielsweise Phenol- oder 

10 Melaminharz oder Mischformen. Es konnen Additive beispielsweise 
zwecks besserer Verarbeitbarkeit und Fiillstoffe zur Verringe- 
rung der Materialkosten in den Harzen enthalten sein. Das Over- 
lay wird ebenfalls mit Harz versehen. Beide Papiere werden spa- 
ter durch Aufschmelzen des Harzes in einem HeiBpressvorgang 

15 miteinander sowie mit der Tragerplatte verbunden. 

Die Verwendung der harzimpragnierten Papiere ist problematisch 
und teuer. Problematisch deswegen, well ein Langen- und Brei- 
tenwachstum des mit der Abbildung bedruckten Papiers auftritt. 
2 0 Wegen der Befeuchtung des Papiers mit schmelzf liissigem Harz und 
einem damit verbundenen Wachstum ist die GroBe des Papiers nach 
der Impragnierung variabel. Sie hangt von Einf lussfaktoren ah, 
wie Luftfeuchtigkeit, Papierqualitat, Harzqualitat/ etc. Nach 
der Impragnierung muss dem Harzpapier mit einem Presswerkzeug 

2 5 eine Oberf lachenstruktur auf gepragt werden. Die Oberflachen- 

struktur verfehlt jedoch in der Kegel wegen der variablen Pa- 
piergrofle eine exakte Uberdeckung mit der grafischen Abbildung. 
Zur Herstellung eines impragnierten Papiers sind daher zwei 
Schritte erforderlich. In einem ersten Schritt muss der Dekor- 

3 0 druck in Lange und Breite verkleinert und mit einem bestimmten 

SchrumpfmaB auf das Papier gedruckt werden. In einem zweiten 
Schritt wird das Papier mit Harz befeuchtet und wachst, wobei 
das Papier im gewachsenen Zustand zu der GroBe des Presswerk- 
zeugs passen soil. Das Verfahren ist wegen des variablen Pa- 
ss pierwachstums ungenau. 
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Die Verwendung harzimpragnierter Papiere erfordert iiberdies ei- 
nen sogenannten Gegenzug, namlich ein Papier, das auf der Un- 
terseite der Tragerplatte angebracht werden muss, tun eine Ba- 
lance 2U schaffen zu den Papieren, die auf der Oberseite der 
Tragerplatte die Nutzschicht bilden. Ohne Gegenzug wiirde nach 
der Heifiverpressung der Papierschichten mit der Tragerplatte 
ein starker Verzug des FuBbodenpaneels auftreten. 

Die Kompliziertheit der Verarbeitung von Harz und Papier erhoht 
die Ausschussrate bei der Herstellung des impragnierten Dekor- 
drucks, Papiere, welche die SollgroBe unter- oder iiberschrei- 
ten, konnen nicht fiir ein Laminierung verwendet werden, well 
Abbildung und Pragung sich nicht iiberdecken wiirden. 

Ferner sind die Energie- und Anlagenkosten fiir die Verpressung 
harzhaltiger Papiere mit einer Tragerplatte deswegen hoch, well 
hohe Temperaturen und Warmemengen in die zu verbinden Schichten 
eingebracht werden miissen, urn das Harz auf zuschmelzen und die 
Schichten auf diese Weise miteinander zu verbinden. 

Ein weiterer Nachteil wird in der Anordnung der abriebfesten 
Partikel gesehen. Es sind zwei Alternativen bekannt, urn die 
Partikel zu integrieren. Alternative 1: Die Partikel befinden 
sich in dem Overlay-Papier. Sie werden wahrend der Herstellung 
des Overlay- Papiers unter die Papierfasern gemischt. Das Over- 
lay-Papier wird anschlieBend harzimpragniert . Alternative 2: 
Das Overlay-Papier ist frei von Partikeln. Diese werden statt- 
dessen in ein Harz gemischt, wobei das Overlay-Papier jedoch 
nur auf einer Seite mit der Harz/Partikel-Mischung beschichtet 
und die gegeniiberliegende Seite des Overlay-Papiers mit parti- 
kelfreiem Harz beschichtet wird. Fiir die Pragung des Reliefs 
muss die partikelfrei beharzte Seite des Overlay-Papiers dem 
Presswerkzeug zugekehrt sein, um eine Abrasion der Oberflache 
des Presswerkzeug durch die harten Partikel zu verhindern. 

Beide erwahnte Alternativen haben den Nachteil, dass die Re- 
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liefoberflache bis zu einer bestiinmten Tiefe aus partikelfreiem 
Material gebildet ist. Dieses partikelfreie Material ver- 
schleiBt im Gebrauch des FuBbodenpaneels rasch. Der VerschleiB 
verlangsamt sich erst dann, wenn durch Abnutzung diejenige 
5 Schicht hervortritt, in der die abriebfesten Partikel verteilt 
sind. Dann ist allerdings bereits das Oberflachenrelief bescha- 
digt . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein FuJibodenpaneel zu 
10 schaffen, das eine exakte Uberdeckung von Abbildungsbereichen 
eines Dekors und den zugehorigen Oberf lachenstrukturen auf- 
weist, wobei das Fufibodenpaneel eine verschleiBfeste Relief- 
oberflache bietet und einfach und kostengxinstig herstellbar 
ist. 

15 

ErfindungsgemaJJ wird die Aufgabe dadurch gelost, dass die deko- 
rative Abbildung mit einer Lackschicht uberzogen ist, dass die 
Vertiefungen des Reliefs durch eine mit dem Lack reagierende 
Chemikalie erzeugt sind, und dass die abriebfesten Partikel in 

2 0 der Lackschicht angeordnet sind. 

Die lackierte dekorative Abbildung kann als Vorprodukt bei- 
spielsweise auf einem Papier Oder einer Folie angebracht sein 
und wird zur Herstellung einer laminierten Platte mit dieser 
25 verbunden. Fiir die Verbindung geniigen geringere Driicke und Tern- 
peraturen als fiir eine Verbindung harzgetrankter Papiere mit 
einer Holzwerkstof fplatte. Somit lassen sich Laminatpressen 
Oder Laminatwalzen vereinfachen, wenn damit Fufibodenpaneele oh- 
ne Harzimpragnierung verarbeitet werden. Eine Heizeinrichtung 

3 0 kann je nach Verbindungsmethode zwischen Tragerplatte und dem 

Vorprodukt ganz entf alien. Ein Verzug der Fufibodenelemente ist 
wegen der geringen Warmeeinbringung verhindert. Daher kann auf 
einen Gegenzug verzichtet werden. Die grafische Abbildung kann 
ferner ohne Beriicksichtigung eines SchrumpfmaJJes gedruckt wer- 
3 5 den. Dies vereinfacht die Imitation abfotograf ierter Oberf la- 
chen, well der Schritt einer Verkleinerung bei der Herstellung 
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des Drucks und der Schritt einer anschliefienden VergroBerung 
durch Wachstum des Papiers erspart bleibt. Da eine Pragung der 
Papieroberf lache entfallt^ treten keine Probleme im Zusammen- 
hang mit der Ausrichtung von Abbildung und Oberflachenstruktur 
5 zueinander auf und es wird eine exakte Oberdeckung von Oberfla- 
chenstruktur und den Abbildungsbereichen der grafischen Abbil- 
dung erreicht. Auf diese Weise ist zum Beispiel ein Ast einer 
Holzimitation an der gepragten Oberflache tastbar und exakt an 
derselben Stelle in einer tieferen Schicht auch grafisch abge- 
10 bildet. Die Abbildung ist durch den transparenten Lack hindurch 
sichtbar. Der taktile sowie der visuelle Eindruck sind ortlich 
aufeinander abgestimmt und uberdecken sich genau. Auf diese 
Weise wird ein verbessertes Imitat von Holz-, Keramik-, Natur- 
steinoberf lachen^ etc. erreicht. 

15 

Das Relief der Nutzschicht ist durch die Lackschicht gebildet. 
Abriebfeste Partikel sind in der Lackschicht verteilt und rei- 
chen bis an die Lackoberf lache heran. Zwischen der grafischen 
Abbildung und der Relief oberflache fehlt somit ein partikel- 
20 freier Bereich, der rasch abnutzen konnte. Der VerschleiJi- 
schutzeffekt durch die abriebfesten Partikel tritt somit sofort 
bei Benutzung der Fufibodenoberf lache ein. Die Relief oberflache 
ist besonders gut geschiitzt vor abrasiver Beanspruchung . 

2 5 Einfacherweise sind die dekorative Abbildung und die Lack- 

schicht auf einem vorgefertigten Dekoorpapier angeordnet und ist 
das Dekorpapier im fertigen Zustand des Fufibodenpaneels mit der 
Tragerplatte verbunden. Alternativ kann anstelle eines Dekorpa- 
piers auch eine Dekorfolie vorgesehen sein. Eine aus Kunststoff 

3 0 bestehende Dekorfolie hat beispielsweise den Vorteil^ dass sie 

sich dehnen lasst. Sie lasst sich durch diese Eigenschaft bes- 
ser Ummanteln und kann zum Beispiel zur dreidimensionalen Be- 
schichtung einer Kantenform verwendet werden. 

35 Das lackierte Dekorpapier ist giinstigerweise mit einem Klebe- 
mittel an der Tragerplatte angebracht. Als Klebemittel kann je- 
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des geeignete physikalisch abbindende oder chemisch reagierende 
Klebemittel dienen. Es konnen auch Haftkleber verwendet werden, 
beispielsweise in Form einer doppelseitigen Folie^ die zwischen 
Dekorpapier und Tragerplatte angeordnet ist. Der Kleber kann 
5 vor dem Verpressen auf dem Papier beziehungsweise der Folie 
aufgebracht sein. 

Hilfreich ist, wenn das lackierte Dekorpapier zumindest an zwei 
gegeniiberliegenden Kanten der Tragerplatte eine teilweise Um- 

10 mantelung der Kanten bildet. Die Kanten der Tragerplatte sind 
in der Kegel spanend bearbeitet. Holzfasern des Holzwerkstof fs 
der Tragerplatte liegen frei. Der trockene Holzwerkstof f kann 
dadurch leicht Feuchtigkeit aufnehmen und quellen. Durch eine 
ganze oder teilweise Uramantelung der bearbeiteten Kante wird 

15 das Eindringen von Feuchtigkeit in den Holzwerkstof f gebremst. 
Die Anbringung der Nutzschicht aus lackiertem Dekorpapier er- 
folgt vorzugsweise nachdem die gebrochene Kante an die Trager- 
platte angefrast worden ist. Das Dekorpapier steht dabei iiber 
die zu beschichtenden gebrochenen Kanten hervor. Es wird dann 

2 0 angedriickt und mit der Tragerplatte verklebt. Es kann entweder 
auf die benotigte Lange geschnitten sein oder wird nach der 
Verklebung auf das erforderliche MaB gekiirzt. 

Weil die Oberflache des FuBbodenpaneels strukturiert ist, lie- 

2 5 gen die gestoBenen Kanten zweier Paneele nie deckungsgleich ge- 

geneinander. Die Hohe der Kante eines FuBbodenpaneels variiert 
in einem Bereich zwischen der hochsten Stelle und der tiefsten 
Stelle des Oberflachenreliefs. Mit anderen Worten: Der Verlauf 
der Kante eines FuBbodenpaneels ist unregelmaBig gewellt. Der 

3 0 Verlauf ergibt sich wahrend der spanenden Bearbeitung der Kante 

des FuBbodenpaneels. Der Kantenverlauf entspricht dem Profil, 
den das Relief in der Ebene aufweist, in der die Kantenbearbei- 
tung vorgenommen wird. 

3 5 Im montierten Zustand kann ein tieferer Teilbereich der Kante 
eines FuBbodenpaneels nach dem Stand der Technik an einem ho- 
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herliegenden Bereich der Kante eines Nachbarpaneels anliegen. 
Hochliegende Kantenbereiche stehen dadurch von einer FuBboden- 
flache hervor und' sind bruchgef ahrdet . Sie werden leicht durch 
StoBe beschadigt. Urn solchen Bruch zu verhindern weist die Tra- 
5 gerplatte des vorgeschlagenen Fulibodenpaneels zweckmaBig auf 
der Seite der Nutzschicht an ihren auiieren Randern gebrochene 
Kanten auf. Dies schiitzt die Kanten vor Abplatzungen, Die Kan- 
ten sind weniger empf indlich, weil im Bereich einer Fuge be- 
nachbarter FuBbodenpaneele eine Vertiefung entsteht und die 
10 tieferliegenden Kanten vor StoBen und vor Abnutzung geschiitzt 
sind. 

Einfacherweise sind zwei einander gegeniiberliegende gebrochene 
Kanten der Tragerplatte mit einer selbstklebenden Dekorfolie urn- 
mantel t. Dies hat folgenden Vorteil: An einer Tragerplatte, die 
beispielsweise eine rechteckige Form aufweist, konnen zwei gege- 
niiberliegende gebrochene Kanten vollstandig mit der Nutzschicht 
ummantelt werden. Die Uramantelung der iibrigen beiden Kanten ist • 
fertigungstechnisch aufwehdig, weil im Bereich jedef Ecke etwas^^V^' 
mehr Flache der Nutzschicht vorhanden ist, als zur Ummantelung • 
benotigt wird. Ein iiberstehender Rest der Nutzschicht muss ent- 
weder vor oder nach der Ummantelung an jeder Ecke eines recht- 
eckigen FuBbodenpaneels abgetrennt werden. 

Der vorgeschlagene Kantenschutz durch die Ummantelung des FuBbo- 
denpaneels kann alternativ durch eine Beschichtung mit einer 
selbstklebenden Dekorfolie erreicht werden. Dies vereinfacht die 
Fertigung. Dazu mussen zunachst erste Kanten mit der Nutzschicht 
vimmantelt werden. Diese werden dann an den Enden, beispielsweise 
mit einem Fraswerkzeug bearbeitet, Tim iiberstehende Telle der 
Nutzschicht zu entfernen. Dadurch wird eine saubere Flache fiir 
die Beschichtung mit der Dekorfolie erhalten. 

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, dass auch eine Dekorfo- 
3 5 lie ohne Selbstklebeeigenschaft verarbeitet werden kann, die mit 
einem anderen geeigneten Klebemittel angebracht werden muss. Die 



15 



20 



25 



30 



wo 2005/066431 PCT/DE200S/000008 

8 

Dekorfolie muss keine abriebfesten Partikel enthalten, weil die 
gebrochenen Kanten unter die Oberflache eines fertigen FuBbodens 
zuriickstehen und dadurch einer geringen. Abrasion unterliegen. 

5 Die Uramantelung kann iiber die gebrochenen Kanten hinaus den Rand 
des FuJibodenpaneels beschichten. Dadurch wird ein noch groiierer 
Teil der bearbeiteten Kante des Fufibodenpaneels vor eindringen- 
der Feuchtigkeit geschiitzt, Selbst wenn die Kanten der Trager- 
platte Nut- und Federprofile aufweisen, kann ein Paar gegeniiber- 

10 liegender Kanten ganz oder teilweise mit der Nutzschicht ximman- 
telt sein. Eine vollstandige Ummantelung des Federprofils ist 
mit hohem Aufwand verbunden. Eine Ummantelung eines Federprofils 
bis heran oder fast heran an die Feder sowie eine Ummantelung 
des freien Endes einer oberen Nutwand des Nutprofils ist produk- 

15 tionstechnisch einfach, weil die Nutzschicht lediglich an der 
gebrochenen Kante vungebogen werden muss. Zusatzliche Biegungen^ 
beispielsweise, um die Oberseite des Federprofils oder in die 
Nut des Nutprofils hinein, erhohen den technischen Aufwand. 

20 Die Kanten der Tragerplatte konnen formschliissige Verriegelungs- 
profile mit Hinterschneidungen aufweisen^ die im verlegten Zu- 
stand in der Ebene der Fufibodenpaneele ein Auseinanderziehen der 
FuBbodenpaneele in einer Richtung senkrecht zu den Verriege- 
lungsprofilen verhindern. Ebenso konnen die Kanten der Trager- 

2 5 platte herkommliche Nut- und Federprofile aufweisen, die unter 

Zugabe von Leim verbunden werden miissen. 

Die Ummantelung bekommt eine besondere Bedeutung fiir Fufiboden, 
die bestimmte Verlegemuster aufweisen sollen, wie beispielsweise 

3 0 einem Fischgratenmuster, das aus Holzriegeln zusammengefiigt ist. 

Bisher werden hauptsachlich Fufibodenpaneele hergestellt^ die ei- 
ne Abbildung mehrerer Holzriegel aufweisen konnen. Beispielswei- 
se FuBbodenpaneele mit Schif f sbodenoptik. Verlegemuster^ wie 
Fischgratenmuster, konnen nicht mit groBen Fufibodenpaneelen her- 
3 5 gestellt werden, weil der Fugenverlauf zwischen den Paneelen die 
Optik des Fischgratenmusters storen wxirde. Auflerdem konnen am 



wo 2005/066431 PCT/DE200S/000008 

9 

Rand eines FuJibodenpaneels liegenden Holzriegel blofi teilweise 
abgebildet werden. Die abgebildeten Riegelstiicke am Rand miissten 
wahrend der Verlegung durch exakte Anlage an das Nachbarpaneele 
so zusammengesetzt werden, dass zwei abgebildete Riegelstiicke 
5 sich zu einem ganzen Holzriegel erganzen. Dabei miisste auf ein 
exaktes Bild an den Fugen geachtet werden, um einen Versatz der- 
jenigen Riegelstiicke zu vermeiden, die gemeinsam einen Holzrie- 
gel darstellen sollen. 

10 Eine Losung zur Verlegung von derlei Mustern besteht darin, an- 
stelle von Abbildungen mehrerer Holzriegel auf einem groBen Fufi- 
bodenpaneel/ einzelne Holzriegel als kleine FuBbodenpaneele aus- 
zubilden. Jedes FuBbodenpaneel bildet einen einzigen Holzriegel 
ab. Das Verlegemuster ist somit keine Abbildung mehr. Das Verle- 

15 gemuster wird stattdessen mittels der einzelnen imitierten Holz- 
riegel hergestellt, die, wie original Holzriegel, in beliebigem 
Mustern angeordnet werden. 

Die MaBnahme, einzelne Holzriegel-Imitate zu verlegen erhoht bei 
20 einem FuBboden den Fugenanteil. Fugen, die bisher als gedruckte 
Fugen auf groBf lachigen FuBbodenpaneelen abgebildet waren, sind 
nun reale Fugen. Dem Schutz der bearbeiteten Kanten der FuBbo- 
denpaneele kommt deswegen eine umso groBere Bedeutung zu, je 
kleiner die FuBbodenpaneele sind. Wegen des verhaltnismaBig ho- 

2 5 hen Fugenanteils kleiner FuBbodenpaneele kann beispielsweise 

beim Putzen mehr Feuchtigkeit in die Tragerplatten eindringen 
als bei einem FuBboden aus groBf lachigen Paneelen. Durch eine 
Ummantelung der Kanten kleiner FuBbodenpaneele, wie oben be- 
schrieben, sind die Fugen jedoch ausreichend vor Feuchtigkeits- 

3 0 aufnahme geschiitzt. 

Auf der Unterseite der Tragerplatte kann eine Papier- oder Fo- 
lienschicht angebracht sein zwecks Schutz vor Feuchtigkeit oder 
als MaBnahme zur Trittschalldammung. Diese Schicht kann punktu- 
3 5 ell mit der Unterseite der Tragerplatte verbunden sein. Eine 
vollflachige Verbindung, wie die Verbindung eines Gegenzugs an 
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der Tragerplatte/ kann erspart bleiben. 

Nachstehend ist die Erfindung in einer Zeichnung beispielhaft 
veranschaulicht und anhand einzelner Figuren detailliert be- 
5 schrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine ausschnittsweise Darstellung zweier verriegel- 
ter FuJJbodenpaneele mit gebrochener Kante, wobel ei- 
ne Oberseite der Paneele mit einer lackierten Nutz- 
10 schicht versehen ist. 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Nutzschicht, 

Fig. 3 eine ausschnittsweise Darstellung zweier verriegel- 
15 ter Fufibodenpaneele mit gebrochener Kante, wobei ei- 

ne Oberseite der Paneele mit einer lackierten Nutz- 
. schicht versehen ist, und mit teilweiser Ummantelung 
gefraster Verriegelungsprof ile 

20 Fig. 4 eine ausschnittsweise Darstellung zweier verriegel- 
ter Fufibodenpaneele ohne gebrochener Kante, wobei 
eine Oberseite der Paneele mit einer lackierten 
Nutzschicht versehen ist. 

25 In Fig. 1 sind zwei erf indungsgemaBe Fufibodenpaneele 1 und 2 
dargestellt, die miteinander verriegelt sind. Jedes Fufibodenpa- 
neel 1 beziehungsweise 2 weist an gegeniiberliegenden Kanten 
komplementare Verriegelungsprofile auf , damit das Profil einer 
Kante und das Profil der gegeniiberliegenden Kante eines FuBbo- 

3 0 denpaneels derart zueinander passen, dass an der freien Kante 
eines verlegten Fufibodenpaneels jeweils ein gleichartiges FuB- 
bodenpaneel befestigbar ist. Somit ist das Fufibodenpaneel 1 auf 
der dem Federprofil 15 abgewandten Kante mit einem Nutprofil 
versehen (nicht dargestellt) und das Fufibodenpaneel 2 weist 

3 5 seinem Nutprofil 14 gegeniiberliegend ein Federprofil auf (nicht 
dargestellt) . 
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Beide FuBbodenpaneele 1 und 2 weisen eine Tragerplatte 3 bezie- 
hungsweise 4 auf , an deren Oberseite eine Nutzschicht 5 bezie- 
hungsweise 6 angebracht ist. 

5 

Zwecks Erlauterung des Aufbaus der Nutzschicht 5 beziehungswei- 
se 6 ist in Fig. 2 ein Ausschnitt der Nutzschicht schematisch 
dargestellt. Danach weist die Nutzschicht ein Papier 7 auf, das 
mit einer dekorativen grafischen Abbildung 8 bedruckt ist, und 

10 das mit der Grafik versehen als Dekorpapier 7 bezeichnet werden 
kann. Die grafische Abbildung 8 ist in unterschiedliche Abbil- 
dungsbereiche 9 und 10 unterteilt. Zum Schutz der Abbildung 8 
vor Abrieb ist diese mit einem transparenten Lack 11 beschich- 
tet. Die Dicke der Lackschicht 11 sowie die Dicke des Papiers 7 

15 sind in Fig. 2 ohne Proportionalitat dargestellt. Der Lack 11 
ist transparent und zwecks hoher VerschleiBfestigkeit mit ab- 
riebfesten Partikeln 12 vermischt. Die Partikel 12 reichen bis 
an die Lackoberflache heran. Die Lackoberf lache weist auJierdem 
ein Oberf lachenrelief 13 auf , das exakt zu der grafischen Ab- 

2 0 bildung 8 auf dem Papier 7 passt, Vertiefungen und Erhohungen 
des Oberf lachenrelief s 13 sind jeweils mit bestimmten Abbil- 
dungsbereichen 9 beziehungsweise 10 der grafischen Abbildung 8 
in tJberdeckung • Die Vertiefungen des Oberf lachenrelief s 13 sind 
durch eine vor der Lackbeschichtung aufgetragene Chemikalie er- 

2 5 zeugt worden^ die nach Auftrag des Lacks 11 mit diesem rea- 

giert. In Fig. 2 sind tiefe Stellen - Vertiefungen 13a - des 
Reliefs 13 zu sehen, die mit einer diinnen Lackschicht geschtitzt 
sind^ sowie hSherliegende Bereiche - Erhohungen 13b - des Ober- 
f lachenrelief s 13 ^ die mit einer dickeren Lackschicht geschiitzt 

3 0 sind. Die tiefen Stellen 13a des Oberf lachenrelief s sind mit 

Abbildungsbereichen 9 der grafischen Abbildung 8 in Uberde- 
ckung. Auf diese Weise erganzen sich der taktile sowie der vi- 
suelle Eindruck und es ergibt sich eine besonders gute Imitati- 
on einer FuBbodenoberf lache . Eine Vertiefung in der Lackschicht 
3 5 11 kann maximal bis an das bedruckte Papier 7 heranreichen . Ei- 
ner solchen Vertiefung fehlt die schiitzende Lackschicht. Solche 
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Vertiefungen sollten vorzugsweise eine kleine Flache aufweisen^ 
so dass sie von vimliegenden erhabenen Bereichen gut vor Ver- 
schleiB geschutzt sind. 

5 Eine Nutzschicht gemafi Fig. 2 wird vorgef ertigt . Zur Herstellung 
eines Fufibodenpaneels 1 beziehungsweise 2 wird die vorgefertigte 
Nutzschicht 5 beziehungsweise 6 an einer Tragerplatte 3 bezie- 
hungsweise 4 angebracht. 

10 Die FuBbodenpaneele 1 und 2 liegen gemaJJ der Figuren 1 und 3 mit 
der Onterseite der aus Hoi zwerks toff bestehenden Tragerplatten 3 
und 4 auf einem Verlegeuntergrund beispielsweise einer wei- 
chen trittschalldammenden Unterlage. 

15 Die Tragerplatten 3 und 4 der FuBbodenpaneele 1 und 2 weisen an 
den oberseitigen Kanten eine Brechung auf. Im vorliegenden Fall 
sind die Kantenbrechungen durch angefraste Radien Rl und R2 ge- 
bildet. Der Radius Rl der Tragerplatte 3 ist mit der Nutzschicht 
5 ummantelt. Der Radius R2 der Tragerplatte 4 des benachbarten 

2 0 FuBbodenpaneels 2 ist mit der Nutzschicht 6 ummantelt. Die Kan- 

ten der FuBbodenpaneele 1 und 2 liegen an ihrer StoBstelle etwas 
tiefer als die Oberflache der FuBbodenpaneele 1 und 2. Sie sind 
dadurch im verlegten Zustand vor Abnutzung und Bruch geschutzt. 

25 Die FuBbodenpaneele 1 und 2. weisen Verriegelungsprof ile auf. 
Diese sind als modifizierte Nut- und Federprofile 14 beziehungs- 
weise 15 ausgebildet. Die Feder 15a ist gemaB der Figuren 1 und 
3 formschlussig in der Nut 14a eingepasst, wobei eine Hinter- 
schneidung zwischen Federprofil 15 und Nutprofil 14 ein Auszie- 

3 0 hen des Federprofils 15 aus dem Nutprofil 14 verhindert^ wenn 

die* verriegelten FuBbodenpaneele 1 und 2 auf einem Verlegeun- 
tergrund U liegen. Selbstverstandlich konnen auch herkommliche 
Nut- und Federprofile vorgesehen sein, die keine Hinterschnei- 
dung auf weisen und geleimt werden miissen oder jegliche. 

35 

PaneelfuBboden werden vielfach schwimmend verlegt. Das heiflt sie 
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weisen eine Lxicke zu den Wanden eines Verlegeraums auf . Ferner 
wird zur TrittschalldSmmung haufig eine weiche Unterlage be- 
nutzt, die als Verlegeuntergrund U fur die Fufibodenpaneele 1 und 
2 dient. Urn an der Verbindungsstelle der Fufibodenpaneele 1 und 2 
5 ein Einsinken des FuBbodens in eine solche weiche Unterlage zu 
begunstigen, bilden die formschliissigen Verriegelungsprof ile 14 
und 15 im verriegelten Zustand ein gemeinsames Gelenk G, wie in 
Fig. 1 sowie der nachstehend beschriebenen Fig. 3 dargestellt. 
Die in die Verbindung eingebaute gelenkige Nachgiebigkeit 
10 schiitzt die Verriegelungsprof ile vor Bruch. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen alternative Ausfuhrungen von FuJJbo- 
denpaneelen 1 beziehungsweise 2 mit Verriegelungsprofilen 14 und 
15. Die Gestaltung der Geometrie und die Funktion der Verriege- 
15 lungsprofile 14 und 15 entspricht jeweils der oben beschriebenen 
Ausfuhrung gemaB Fig. 1. Daher werden fur gleiche Merkmale die 
gleichen Bezugszeichen verwendet. 

In Figur 3 besteht der einzige Unterschied zu der Ausfuhrung ge- 

2 0 maJB Fig. 1 an den Kanten der Fuiibodenpaneele 1 und 2. Dort ist 

die Nutzschicht 5 beziehungsweise 6 iiber die gebrochenen Kanten 
der Tragerplatten 3 und 4 hinaus weiter in die Fuge der gestoJie- 
nen Kanten hineingefiihrt . An der Kante des FuBbodenpaneels 1 
reicht die Ummantelung der Nutzschicht 5 fast bis an die Ober- 
25 seite der Feder 15a eines Federprofils heran. An der Kante des 
FuBbodenpaneels 2 ist das freie Ende einer oberen Nutwand eines 
Nutprofils 14 nahezu vollstandig mit der Nutzschicht 6 bedeckt. 
Die gesamte Fuge der verriegelten Nut- und Federprofile 14 und 
15 weist einen labyrinthartigen Verlauf auf. Die Fuge weist ei- 

3 0 nen zur Oberseite der Fuiibodenpaneele 1 und 2 gewandten Teil so- 

wie einen zur Unterseite der FuBbodenpaneele 1 und 2 gewandten 
Teil auf. Etwa in der Mitte der Tragerplatten zwischen den er- 
wahnten Fugenteilen befinden sich Feder 15a und Nut 14a. Der zur 
Oberseite der FuBbodenpaneele 1 und 2 gewandte Teil der Fuge ist 
3 5 im taglichen Einsatz in hohem MaBe durch eindringende Feuchtig- 
keit und Schmutz belastet. In die ubrigen Telle der Fuge dringt 
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weniger Feuchtigkeit und Schmutz ein. Fiir normale Anwendungsf al- 
ls von FuBbodenpaneelen 1 und 2 im hauslichen Bereich geniigt da- 
her eine Ummantelung im Bereich desjenigen Fugenteils, der zur 
Oberseite der FuJibodenpaneele 1 und 2 gewandt ist. 

Fig. 4 zeigt eine besonders einfache Ausfuhrungsform von FuBbo- 
denpaneelen 1 und 2, die auf einem Verlegeuntergrund U liegend 
dargestellt sind. Diese Fuiibodenpaneele weisen keine gebrochenen 
Kanten der Tragerplatten 3 und 4 auf. Die Oberflachen der Tra- 
gerplatten 3 und 4 sind eben. Die Nutzschichten 5 und 6 sind auf 
der ebenen Oberflache der Tragerplatten 3 und 4 angebracht. Die 
Enden der Nutzschichten 5 und 6 stoBen stumpf gegeneinander . 
Ein Federprofil 15 und ein Nutprofil 14 hintergreifen sich und 
verbinden die benachbarten Paneele. Federprofil 15 und Nutpro- 
fil 14 bilden ein gemeinsames Gelenk G. Selbstverstandlich 
konnten die Tragerplatten 3 und 4 auch alternativ mit einem an- 
deren formschliissigen Verriegelungsprof il versehen sein oder 
ein herkommliches hinterschneidungsf reies Profil aufweisen, das 
mit Leim verbunden werden muss. 
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Fufibodenpaneel 
Bezugszeichenliste 



10 1 Fufibodenpaneel 

2 Fufibodenpaneel 

3 Tragerplatte 

4 Tragerplatte 

5 Nutzschicht 
15 6 Nutzschicht 

7 Papier 

8 grafische Abbildung 

9 Abbildungsbereich 

10 Abbildungsbereich 

2 0 11 Lack 

12 abriebfeste Partikel 

13 Oberf lachenrelief 
13a Vertiefung 

13b Erhohung 

25 14 Nutprofil 

14a Nut 

15 Federprofil 

15a Feder 

G Gelenk 

3 0 Rl Radius 

R2 Radius 

U Verlegeuntergund 
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Fufibodenpaneel 
Paten tanspruche 

1. FuBbodenpaneel (1, 2) mit einer Tragerplatte (3, 4), auf 
der eine Nutzschicht (5, 6) mit einer dekorativen in un- 
terschiedliche Abbildungsbereiche (9^ 10) unterteilten Ab- 
bildung (8) angebracht ist, wobei die dekorative Abbildung 
(8) mit abriebfesten Partikeln (12) vor Verschleili ge- 
schiitzt ist^ und die Oberflache der Nutzschicht (5, 6) ein 
Relief (13) mit Vertiefungen (13a) und Erhohungen (13b) 
aufweist, und wobei die Vertiefungen (13a) mit bestimmten 
Abbildungsbereichen (9) und die Erhohungen (13b) mit ande- 
ren Abbildungsbereichen (10) der dekorativen Abbildung (8) 
in Uberdeckung sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die dekorative Abbildung (8) mit ei- 
ner transparenten Lackschicht (11) uberzogen ist^ dass die 
Vertiefungen (13a) des Reliefs (13) durch eine mit dem 
Lack reagierende Chemikalie erzeugt sind, und dass die ab- 
riebfesten Partikel (12) in der Lackschicht (11) angeord- 
net sind. 

2. FuBbodenpaneel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet^ dass die dekorative Abbildung (8) 
und die Lackschicht (11) auf einem vorgefertigten Dekorpa- 
pier (7) angeordnet sind, und dass das Dekorpapier (7) im 
fertigen Zustand mit der Tragerplatte (3, 4) verbunden ist. 

3. FuBbodenpaneel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das lackierte Dekorpapier (7) 
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itiit einem Klebemittel an der Tragerplatte (3, 4) angebracht 
ist . 

4. Fulibodenpaneel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a - 
durch gekennzeichnet, dass das lackierte 
Dekorpapier (7) zumindest an zwei gegeniiberliegenden Kanten 
der Tragerplatte (3, 4) eine teilweise Ummantelung der Kan- 
ten bildet. 



10 5. FuBbodenpaneel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, d a - 
durch gekennzeichnet, dass die Trager- 
platte (3, 4) auf der Seite der Nutzschicht (5, 6) an ihren 
aufieren Randern gebrochene Kanten aufweist. 

15 6. FuJBbodenpaneel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, d a - 
durch gekennzeichnet^ dass zwei gegenii- 
berliegende gebrochene Kanten der Tragerplatte (3, 4) mit 
einer selbstklebenden Dekorfolie beschichtet sind. 
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